
Características técnicas Características técnicas 

Processo de fabricação Processo de fabricação

Imagem ou desenho esquemático Imagem ou desenho esquemático 

Descrição:

Motor elétrico de voltagem nominal 12 V, força de atuação máxima de 

130 N, máxima corrente 4,3 A

Catálogo D112-20I

Atuador linear elétrico de voltagem nominal de 12V, força de atuação 

máxima de 60.4 N, corrente máxima 8.5ª é constituído com os seguintes 

materiais:

•	PBT GF20: Carcaça (Housing)

•	POM: Tampa (Cover), fuso (Lead Screw), êmbolo (Plunger), conector 

(Connector)

•	Aço inoxidável: Mola de compressão (Compression Spring)

•	Elastômero: Bucha (Grommet), batente (Bumper), vedação (Sealing)

•	Motor: Micro motor elétrico (Electrical Micro Motor)

•	Cobre: Fios (Wires)

COMPARATIVO ENTRE O EX-TARIFARIO VIGENTE E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

EX-TARIFÁRIO VIGENTE PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

Conjunto atuador elétrico de abertura e fechamento da tampa 

do bagageiro; contendo latão zincado e carcaça feita plástico 

composto por poliamida com fibra de vidro (PA6 - 30% FV), 

motor elétrico, contatos elétricos; com motor elétrico de 

voltagem nominal 12 V, força de atuação máxima de 130 N, 

máxima corrente 4,3 A; para fabricação de fechadura do porta 

malas; com função de acionar a fechadura (travar/destravar); 

com aplicação em automóveis.

Atuador linear elétrico de voltagem nominal de 12V, força de 

atuação máxima de 60.4 N, corrente máxima 8.5A permite a 

abertura elétrica e remota do porta malas dianteiro (Front Trunk) 

em veículos elétricos ou com motor a combustão interna, 

atuando no trinco da porta do frunk (Frunk Door Latch).
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EX-TARIFÁRIO VIGENTE PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

Aplicação no setor automotivo: Aplicação no setor automotivo:

fechadura do porta malas Aplicação em veículos automotores com o propósito de 

acionamento elétrico da fechadura para abertura do capô.

Informação não disponível -Montagem manual da carcaça, amortecedor, mola, 

posicionamento do conector e da tampa do atuador.

-Aplicação de graxa

-Inserção de conector

-Montagemm da alavanca e engrenagem 

-Inserção do motor e dos fios conectores

-Inserção da tampa/carcaça para fecahmento do conjunto

-Parafasumento automático com controle de torque e angulo 

dos 3 parafusos de fecahmento

-Aplicação de silicone e montagem da coifa

-Teste de estanqueidade

-Monatagem do bracket e do cabo

-Embalagem


